
 210.17 

 1
85

 
 0 

 0
 

 7
9.

23
0.

3 

 1
26

.5
5

0.
3 

 77.32 0.01 

 85.32 0.01 

 2
6.

70
0.

01
 

 3
8.

50
0.

01
 

 8
7.

44
0.

01
 

 9
9.

24
0.

01
 

 21.53 0.05 

 2
5.

74
 ±

0.
01

 

 3
3.

74
 ±

0.
01

 

 1
02

.9
4 

±0
.0

1 
 1

13
.4

4 
±0

.0
1 

 2
02

.7
2 

±0
.0

1 

 155.44 

 87.17 

 79.17 

A

A

B

B

4个凸台等高

2

1

0.03
0.05 A

 0 
0.03

0.05 A

AC

 55° 0.05  
 3.50 0.05 

 43.50 0.05 

 
40

.3
0

0.
02

 

 35° 1  

 1
18

.7
2

0.
3 

剖面 A-A
比例 1 : 4

0.05 C

 55° 0.05  

 
40

.3
0

0.
02

 

 35° 1  

 2
3.

60
0.

3 

剖面 B-B
比例 1 : 4

0.05 C

FAI
16

FAI
7

FAI
4

FAI
1

FAI
2

FAI
3

FAI
5

此为组合件，加工公差严格按照图纸，出货前需
提交此组合件FAI三坐标报告电子档给SQE

FAI
25

FAI
24

~

FAI
29

FAI
28

FAI
23

FAI
26

FAI
30

B

B

FAI
6

FAI
27

FAI
22

FAI
18

FAI
17

~

FAI
31

FAI
32

C

3.2
other

REVISION
AREA REV. DESCRIPTION DATE NAME

A 新增

B 增加标注 2026/2/26

C 更新图纸 2026/7/13

项目号 配件零件号 材料 数量

1 ALSP5-302-233（1） AL6061 1

2 ALSP5-302-233（2） 黑色PEEK 4

1 2

A

B

3

C

D

4

D

C

B

A

4321

DWG/N
3.100000WT(kg)

ALSP5-302-233

35°下治具

1OF4SHEET

REV.

SCALE

mmUNITSIZE A4

TITLE:

MACHINE
MODEL:

APPROVED

CHECKED

DESIGN

 TOLERANCE CLASS NOT SPECIFIED

INFORMATION HEREIN SHALL NOT
BE REPRODUCED IN ANY FORM WITHOUT
COLIBRI WRITTEN PERMISSION

Dimensional tol./Masstol.
ISO 2768-1:1989
Geometrical tol./Form-u. Lagetol.
ISO 2768-2:1989 1:5Form No. : FB02-03-09  Rev.01

C
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